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Particolare della copertura dello spumantificio in legno lamellare
sagomata a onde. L'Architetto Alberto Cecchetto e il Prof. Sergio Croce
durante una visita in cantiere.
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Architetti e tecnologia

collana diretta da Sergio Croce e Ettore Zambelli

La poetica di Cecchetto & molto chiara: “progetti di luoghi”. Ma il deter-
minismo organicistico che questo approccio portato al suo limite rischia
(messa in forma di una determinata tipologia di oggetti presenti e sele-
zionati dal contesto) viene evitato da una elaborazione ermeneutica con-
sapevole almeno quanto f'empirismo dell’approccio: in cul la scoperta e
linvenzione (si trova sempre Cio che c'e gia e/o che si sa gia) sono per-
tanto solo catalizzate e direzionate dalla specificita dei luoghi. Gli a priori
formalistici, che non possono mancare in un processo di progettazione
- come matrici primarie - scompaiono Nel processo interpretativo imma-
nente che li plasma. Non resta in ogni caso traccia di forme precostitur
te (se pure erano presenti nelle stratificazioni della memoria dellautore),
mentre i segni captati e introiettati ricompaiono tutti in una nuova inter-
pretazione del luogo stesso. Nelle nuove Cantine di Mezzocorona cio
che colpisce immediatamente € la naturalezza con cui il progettista e-
sprime la sua poetica attraverso un sapiente e aggiomato uso della tec-
nologia e dei materiali. In Cecchetto composizione e dettaglio costrutti-
vo non sono che [approfondimento di una ispirazione unitaria di proget-
to in cui lideazione ale e la sua definizione fisica e materica sono
vissute non come fasi separate, ma come azioni che interattivamente si
inseguono, si definiscono, si arricchiscono a vicenda. |l progetto quindi
come momento dinamico di ricerca di nuove poetiche espressive che
trovano fondamento nelle funzioni obiettivo, nel luogo, nella scoperta o
riscoperta di Botenzialité nascoste o di materiali e tecnologie tradizionali
e innovative. Pur nella sua complessita limpianto progettuale individua
chiaramente tre zone funzionali che si distinguono anche per | materiali
adottati. Calcestruzzo massiccio nelle cantine sotterranee, dove il ne-
cessario controllo termico é ottimizzato dalla inerzia termica, acciaio zin-
cato nella zona di produzione seminterrata, dove esso si integra con
facciaio dei serbatoi e degli impianti di produzione, legno lamellare nella
2ona di confezione e spedizione fuori terra dove la ricerca formale trova
riferimenti paesaggisti tipici del luogo e si esprime attraverso invenzioni
formali consentite dal materiale utiizzato. Se da un lato | materiali utiliz
zatl appaiono nella loro realts materica senza mascheramenti, daltro
canto Cecchetto evidenzia in questa opera un capacita inventiva che lo
porta a scoprire nuove potenzialita di uso formale degli stessi. Cia risuk
ta evidente nella copertura in legno lamellare, dove vengono superate le
tipiche interpretazioni strutturistiche di tali impianti. E [utiizzo della pla-
smabilita formale offerta dalla tecnologia del legno lamellare che eviden-
218 una matura capacita di innovare attraverso la messa a punto di nuo-
Vi moduli espressivi consentiti dal materiale utilizzato che non ha per sua
natura forme predefinite. La struttura a onda & sostenuta da puntoni e
tiranti che emergono al di sopra della copertura che, se da un lato vo-
gliono richiamare i tipici supporti delle vigne nel territorio circostante,
dallattro alleggeriscono in modo non enfatico limpianto compositivo. Si
e ﬁ!é richiamato il contrasto con cui si sviluppa I'approccio progettuale
Nelle tre zone funzionali su cui & strutturato limpianto costruttivo. Alla le-
VIta percettiva che caratterizza la zona esterna di confezionamento si

Me la pesantezza della zona di lavorazione dove una struttura

in acciaio zincato a vista, sviluppata a ventaglio e di ispirazione naturalr
stica, sorregge un vigneto artificiale. La luce penetra dallalto creando
zone d'ombra e di luce che insieme a presenze meccanicistiche riporta
percettivamente ad ambienti di ispirazione piranesiana. E qui piu evider
te il prevalere di formalismi che porta forse a sovradimensionamenti
strutturali, ma ancora una volta non fini a se stessi, ma finalizzati a rea-
lizzare atmosfere sotterranee e misteriose come e d'aftra parte miste-
rioso il processo di vinificazione. La tecnologia nelle architetture di Cec-
chetto, e in questa particolare, non & mai una variabile indipendente, né
di puro servizio, in quanto da essa, dal'ambiente fisico, dallo spirito del
luogo, dalla cuftura materiale, dagli obiettivi funzionali nasce e si consolr
da l'ispirazione. Permanenza e variazione - le grandi determinazioni di u-
na funzione culturale creativa - si manifestano in questo progetto come
un esito eccitante: non si assiste alla rappresentazione di forme “metafi-
siche”, ma alla generazione occasionale di un oggetto complesso, con
na fisionomia marcata e un'impronta si direbbe autoctona: che poteva
nascere solo in quel luogo. Il processo di progettazione e stato dunque i
dentificato con una gestazione dopo una fecondazione da parte del ge-
nius loci (un'entita evidentemente molto espressiva la cui affinita genera-
tiva con il progettista si & dimostrata piuttosto generosa). La ricchezza
(per un occhio sensibile) degli elementi e dei segni presi in considerazio-
ne, insieme all'attenzione alla razionalita del processo produttivo, hanno
cosi favaorito una sorprendente duttilita di trattamento sia dellorganizza-
zione degli spazi e dei volumi, sia della materializzazione degli involucri.
Cecchetto ha saputo utilizzare [intera gamma dei segni scoperti e il re-
pertorio delle tecnologie disponibili senza forzature dialettali e senza pre-
giudizi, dando luogo ad una varieta continuamente giustificata e cosi riv-
scita da apparire inevitabile: con un'attitudine mimetica e una capacita
intrusiva-adattiva (cantina-vigna sperimentale) che, scansando agevok
mente il pericolo di aproblematicita e di passivita estetica, al contrario
sono state capaci di attivare un evidente incrementa di espressivita del
paesaggio stesso, che viene marcato, che si intensifica, per la nuova
presenza, nei suoi stessi caratteri. Come si & accennato & importante
considerare la cura nellorganizzazione del lay-out, razionale ma piena-
mente sensibile ai condizionamenti del sito. Si tratta di una organizzazio-
ne portata ai limiti dell'espressionismo: non pura disponibilita di spazi ap-
propriati, ma organici apparati architettonici intrinsecamente conforma-
ti da una specifica tecnologia costruttiva. Questa e evidentemente molto
elaborata - con manifestazioni che sconfinano nellHigh-Tech, ma a sua
volta non risufta mai estranea: non manifesta quella astrattezza mecca-
nica e quella autonomia tecnicistica che tanto spesso hanno reso visto-
samente senza luogo ( e fuori luogo) le architetture di tale poetica, omo-
geneizzandole e irrigidendole in repertori che hanno finito per diventare
stucchevoli. La tecnologia & stata innanzitutto I'esito di un processo im-
manente di ricerca che ha connaturata all'architettura: essa ha rap-
presentato il mezzo necessario e ineluttabile per il suo venire alla luce:
non un a posteriori posticcio, bensi il sostanzioso dispositivo della sua
concretizzazione e del suo risultato estetico.
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Progetti di Tuoghi

Intervista ad Alberto Cecchetto

B perAliortn Cocohatto?

ira possiede dei valori assoluti. Gli architetti pensano che la
possedere, per legittimare le nostre inevitabili sicurezze. Un

cubo,....Ia ricerca della perfezione. _
che l'architettura abbia gli stessi pregi e gli stessi difetti
1a le contraddizioni. Sia uno specchio pit o mena fedele della
ntradd complessita. Un cubo un po' storto, un obelisco che pende
|eggermente e che non si trova esattamente nel punto di incontro delle diagonali di
i piace pensare che I'architettura sia un po' come Io specchio che u-
la splendida analogia riportata da Calvino in Lezioni a-
e e capire la realta, rappresentata dalla Medusa. Una visione
jua del mondo, attraverso l'occhio della conoscenza e della
che & deformante e spesso virtuale. Una riflessione mol-

itettura sia come la costruzione di un muro, riportando

& un'operazione semplice, non & la posa ordinata di un

3l contranio, e un'operazione complessa che stabilisce rego-

Delimita I'area di uno spazio; blocca o riflette la Iuce ...

a come un progetto. Un processo di decisioni che

rio, anche se instabile e prowisorio.

Mi piace pe ) debba essere coniugato al plurale: Progett,

Allinterno di uno stesso lavaro si identificana molte saluzioni, molte ipotesi. Nel cor-
S0 ¢ _ﬁ-lmruroen-pmduﬁnnq soluzioni spesso alternative e contraddittarie.

 Mi piace pensare che i progetti che facciamo siano molti e nello stesso tempo wnici
& irripetibifi. Una delle cose piu entusiasmanti che possono accadere a un progetti-
ﬁ'.g.rabmm di non sapere, di ricercare una cosa che sa che ci sard ma i cui con-
torni sono labili..... indefiniti e che piano piano si solidificheranno in forme che carat-
terizzano quel luago.

all

foro equilb

* Il bando dflcancl:arsq poneva come vincolo al progetto "una particolare attenzione
:‘; conﬁnnu?deﬁambrem:e”, In che modo il contesto ha interagito nella definizione
t':l progetto, qualsiasi progetto e parte di un luogo. Un luago contiene gia i codici
. S;r‘qgetb_o. Ogni luogo ¢ fatto di segni che si sono sedimentati e che raccontang
: '8 e i valori del luogo. | segni sono il codice formale del territorio, con il quale
Progetto d||§mhmra dialoga. | progetti devono selezionare i valori di questi se-
gnie tradurli in nuove sintesi, E quindi fondamentale per un progetto il riconosci-
g‘lallaﬂbo del luogo, la decodificazione del codice formale. Che non & un'operazione ...
Progetto ... ma una sua parte integrante. Riesco a progettare solo se sono in

9rada di leggere e codificare, ma & anche vero il contrario,
©he cid che accadra nei prossimi decenni & e sara determinante. Dowemo de-
scivolare nel panorama europeo verso la non conoscenza, lincoscienza del

Per il costruire, o se recuperare la nostra storia dei luoghi, i segni dei luoghi

"Cosi....ci affacceremo al nuovo millennio, senza sperare di trovarsi nulla di pit di quello
che saremo capaci di portarvi. La leggerezza, per esempio..."
(Calino, 1993, p. 35)

Dovremo decidere se continueremo la nostra tradizione, la nostra capacita di sa-
per leggere e progettare assieme luoghi, spazi e architetture.

® Il confronto con il contesto implica una interazione non solo con uno spazio fisico
definito da "segni” che devono essere codificati, ma anche un relazionarsi con de-
terminate sollecitazioni climatiche. In che modo queste hanno influito sul compor-
tamento energetico dell'edificio?

A 5,5 m sottoterra & presente una vena di acqua che si mantiene costantemente a
una temperatura di 4°C - 7°C anche durante il periodo surriscaldato. L'idea iniziale &
stata quella di sfruttare la sorgente come sistema di raffrescamento passivo per le
cantine unitamente allinerzia termica del terreno. La reticenza da parte degli im-
piantisti ha portato allabbandono di questa soluzione a favore invece di un sistema
di controllo climatico artificiale. L'unico espediente concesso & rappresentato da un
sistema di spruzzatori posti in copertura che in estate permettano una diminuzione
della temperatura superficiale.

¢ Come e stata gestita la complessita tecnologica e tipologico-spaziale in fase di i
deazione e durante la realizzazione e attraverso quali modalita & stato possibile fa-
re interagire i diversi operatori che, seconda competenze specifiche, hanno parte-
cipato alla definizione del progetto?

Al progettista & spettato il compito di coordinare. Ognuno ha e proprie competen-
ze e specificita ma & indispensabile che esista una figura che sia in grado di inter-
facciare le molteplici informazioni che confluiscono nel progetto, Non si sono verifi-
cati particolari problemi nella fase di costruzione a eccezione del caso relativo ai
montanti della facciata continua, problemi legati soprattutto ai tempi di realizzazio-
ne in fabbrica.

* Generalmentz le maggiori difficolta sono relative alla gestione dei rapporti con la
Committenza. Cosa puo dirci del suo rapporto con il Gruppo Mezzacorona?

La Committenza ha avuto sin dallinizio le idee ben chiare sul risultato da raggiun-
gere. Sono stati posti molti vincali progettuali [non formali), che hanno reso il lavo-
ro pit interessante e hanna aiutato nella definizione del progetto.

¢ Guanto ha inciso il progetto del dettaglio costruttivo sulla definizione dellimmagi-
ne architettonica?

Non capisco questa distinzione. Il dettaglio costruttiva & un nan problema, una fase
di approfondimento di un'idea di progetto che c'a gia sin dallinizio. Fare architettu-
ra significa lavorare contemporaneamente su scale di progetto differenti.

1 Im‘aude|mmlamadAhmD:m.Lamrnahcanﬁerenel!wbminwmg?‘hw—
MamMMMmemnam:mwms?elawmou:aaiumdnunsammia‘ﬂacaagg.ohbmﬁ-

a [ner usare i termini delia traclizinnal 819 enutosi al Dipartmento dei Sisterns Ediai e Terrtarial (D 1SE T) del Poltecnica di Miano nel iuona del 1987

b
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Introduzione all’opera

e architetture destinate alla produzione agroalimentare

rappresentano una grossa opportunita di e_spr*essinne

sia per i progettisti che per i committenti e in sostanza
per il prodotto che offrono.

Senza dubbio le tecniche sempre pil avanzate, sia nel
campo della Biologia, dell'ldraulica che delllnformatica hanno
generato un salto e una modernizzazione di un‘attivita antica
come la coltivazione che oggi si rivolge, con i suoi prodotti e la
sua immagine, a mercati internazionali.

Creare uno spazio architettonico rappresentativo, sia per i luo-
ghi di produzione che per quelli direzionali; esso & l'obiettivo, a
costo di cospicui investimenti economici, dei produttori pit di-
namici al fine di dare un'immagine qualificante anche sul piano
culturale che in definitiva diviene un forte valore aggiunto per il
prodotto stesso.

Gli edifici devono pertanto essere tecnologicamente avanzati,
con possibilita di flessibilita, massima facilita di razionalizzazio-
ne del lavoro e sua automazione. Va poi ricordato Iimprescindi-
bile rapporto con il luogo che fornisce un'eco espressiva, un
“frame” in cui i segni, la storia e la natura sono la linfa vitale
per la nuova architettura.

Alberto Cecchetto raccoglie la sfida che, allinizio del 1995 il
Gruppo Mezzacorona lancia ad alcuni architetti invitati a pro-
gettare, nella Piana Rotaliana fra Trento e Bolzano, i nuovi sta-
bilimenti. Il “regista” di questo “certamen architettonico” & Fa-
bio Rizzoli, dinamico direttore delle Cantine, che con alcuni cok-
laboratori formula un concorso con precise richieste di caratte-
€ paesaggistico, volumetrico e produttivo.

Dal rapporto fra i requisiti espressi dal bando e le prestazioni
contenute nei singoli progetti vengono stilate delle valutazioni,
che sanciscono Cecchetto vincitore.

I lCItFD Si trova in una zona della valle dellAdige in cuii segni del
territorio non sono imprescindibili dagli involucri produttivi di

_-n-u':.'\_fa edificazione; il fiume, le vie di collegamento, la trama del-

2. \Vista della Piana Rotaliana e dei vigneti che segnana il territorio.

le coltivazioni, i terrazzamenti, le antiche dimore e I'imponenza
delle montagne circostanti che si squarciano verso la Val di
Non, producono il codice semantico in cui Cecchetto deve far-
mulare la propria espressione architettonica.

Creare gli spazi per la lavorazione di un prodotto antico e nobi-
le come il vino (la parte principale del lotta & divisa fra spuman-
tificio e cantina di vinificazione) significa necessariamente cer-
care una sintesi tra razionalita e irrazionalita, tra il principio a-
pollineo dell'architettura e delle proporzioni e il principio dioni-
siaco connesso al vino, alla natura e alla sua imprevedibilita.
Per l'autore la tradizione produttiva e costruttiva della zona di-
vengono “I'anello di Re Salomone” che gli permette di interloqui-
re con il luogo e con i segni in cui inserisce la sua architettura.
Questa & caratterizzata da una trama di pilastri in acciaio, con

tiranti di sospensione, che regge una copertura con struttura
a "onde” in legno lamellare.

Sullo strato di copertura, costruito in lamiera con lucernari di

e
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metacrilato, piove uno spruzzo d'acqua convogliata all'interno
dei pilastri e proveniente da una sorgente sotterranea che con-
sente una naturale refrigerazione in estate.

Questa specie di struttura a “vigna” € il livello terra dello spu-
mantificio sotto al quale & previsto un interrato buio in struttu-
ra di c.c.a. a pilastri e travi, destinato allo stoccaggio e ad al-
cune operazioni di lavorazione.

Una spina tecnologica, su pit livelli in struttura d'acciaio, divide
lo spumantificio dalla zona di lavorazione vera e propria che si
trova sotto una callina artificiale (adibita a giardino sperimenta-
le), sorretta da strutture a ventaglio in acciaio.

3. [l rapporto con il contesto.
Disegno preliminare realizzato
da Alberto Cecchetto

| "ventagli” fungono da costole di sostegno per questo “anti
che deve essere buio e fresco per preservare al meglio il pro
dotto.

Nella zona sud del lotto sono localizzati gli uffici e la “cantina
storica”, realizzata in struttura d'acciaio, i cui volumi emergonc
dalle radici del terreno quasi ad essere metafora dell'origine de!
prodotto che essa contiene.

Tutti gli spazi sono climaticamente e illuminotecnicamente con-
trollati, a causa della notevole delicatezza del vino e dei proces-
si di lavorazione; cio & favorito da opportune dotazioni impianti-
stiche e da sofisticati impianti di vinificazione.




Alberto Cecchetto cerca in sostanza di decriptare il significato
del luogo e della tradizione costruttiva e di ricomporio in un‘Ar-
chitettura, che sia riflessione poliedrica, caleidoscopio di piu si-
ruazioni che in definitiva, come egli stesso dice, si traducono in
“sentimenti”.

|'utilizzo di diversi materiali, accostati fra loro, come I'acciaio, il
legno lamellare, il vetro, il calcestruzzo, la pietra e i materiali
plastici necessita Iintroduzione di una mediazione fra i vari ele-
menti, di una possibilita dialettica di reciproco movimento che
si concretizza in quelli che l'autore chiama “siliconi d'aria” e
che, come direbbe Heidegger, divengono necessarie “zone di

4. |l rapporto con il contesto.
Disegno preliminare realizzato da Alberto Cecchetto

il i P 05 VT a3 i e G Bl )

guiete” fra le tensioni insite nelle diverse entita materiche.
L'equilibrio che l'intera composizione ritrova & quindi di tipo in-
stabile o meglio dinamico e, proprio per questo, & intimamente
connesso all'ebbrezza e all'euforia prodotte dal vino.

Un'architettura per il vino quindi, sintesi fra vertigine e materia-
lita che lega in modo indissolubile uno spazio geometrico al flui-
re inebriante di questo “nettare” poetico:

“En toi je tomberai, végetale ambroisie, / Grain precieux jeté
par I'eternel Semeur, / Pour que de notre amour naisse la poe-
sie / Qui jaillera vers Dieu comme un rare fleur!” (Baudelaire).

s M

5. Disegno preliminare realizzato da Alberto Cecchetto relativo alla
copertura in lamellare che caratterizza lo spumantificio.

La sua conformazione riport /
sorregge i vigneti.

wdizional

1ali e tiranti che

11
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Criteri di progetto

ttraverso il progetto delle Nuove Cantine Rotari e Mez-
zaCorona & possibile rintracciare le dinamiche che sot-
tendono l'operare progettuale di Alberto Cecchetto.
L'architetto, pur confrontandosi di volta in volta con pro-
getti e luoghi differenti, persegue un preciso programma cultu-
rale che gli consente di legittimare e di conseguenza di rendere
riconoscibile e condivisibile il risultato ultimo. Non si tratta di de-
finire un programma operativo che subisce continue variazioni
secondo |l tipo di risorse e degli input specifici di progetto quan-
to piuttosto di disvelare quellinsieme di vincoli "creativi® propri
del progettista che caratterizzano la fase di metaprogettazione.
L'armonia, I'equilibrio e l'unita che il progetto esprime sono la

conseguenza di una ricerca esplorativa che trova nella formula- %pg! —

zione di binomi il suo principio generatore.

Le soluzioni tecniche, la forma e i materiali adottati per la co-
struzione non hanno nulla di pre-ordinato ma sono il risultato
della dialettica che si instaura tra termini opposti e nello stesso
tempo complementari.

N

N1

Tradizione e innovazione

Il 'rapporto con la tradizione e con la prassi costruttiva tipica
del luogo hanno influito sulla concezione del progetto. Il riferi- : & . : ;
mento alle forme architettoniche e alle tecnologie del passato, i : ; f i
ad ogni modo, non hanno significato per Cecchetto un'acquisi- ' i ;
zione passiva, guanto piuttosto la reinterpretazione di queste
soluzioni secondo le tecnologie e i materiali oggi disponibili.
Infatti, nella ideazione del bastione in porfido che caratterizza il
lato sud dell'intervento, il progettista sembra volutamente evo-
care le mura dei vecchi castelli, luoghi tradizionalmente adibiti
alla attivita di vinificazione. Nello stesso maodo la sovrapposizio-
ne di una struttura leggera a un solido basamento in pietra ri-
chiama alla memoria i "pontesei" di legno tipici dell'architettura
trentina.

B. Le Nuove Cantine Ratari e MezzaCorona.

7. Esploso assonometrico di un‘architettura tradizionale (pontesei].
12 Al basamento in pietra si contrappone una struttura leggera lignea. Z



pefinire "il"” e definito "dal": rapporto con il contesto
| a coltivazione vinicola segna in modo decisivo il territorio, mo-
dellando le campagne e le colline circostanti con una fitta tra-
ma di vigneti. ) '
Attraverso il progetto delle Nuove Cantine, Cecchetto intende
ricostruire il legame con la terra che nel tempo si & perso.
L'industr'ralizzazione dei processi di iavorlazmnel ha inconscia-
mente causato una perdita di identita dei luoghi di produzione
vinicola: capannoni sempre pit efficienti ma altrettanto anonimi
e uniformati. , .

La ricerca di efficienza infatti & andata a discapito del progetto
di architettura da intendersi come momento di sintesi tra tutte
le componenti che partecipano alla sua definizione (tecniche
realizzative e costruttive, materiali, forme, contesto fisico e cli-
matico, vincoli normativi). L'obiettivo progettuale da perseguire
in questo specifico ambito e stato quello di ridefinire le relazio-
ni che intercorrono
tra la produzione vi-
nicola e il territorio
agricolo; il progetto
recupera segni e ri-
ferimenti che carat-
terizzano la Piana
Rotaliana e nello
stesso tempo la
connota.

Il complesso edifica-
to si insedia senza
snaturare il paesag-
gio e ne esalta le
forme; ¢ il caso del-
la copertura in legno
lamellare portata da
tiranti metallici che
evoca la trama di
pali e tiranti che so-
stiene le vigne. Il luo-
go, punto di parten-
za e punto di arrivo,
non & pit solo pae-
saggio naturale ma
anche paesaggio
culturale in virtd del-
la capacita da parte
del progettista di
tradurre e interpre-
tare tutti i segni che
questo fornisce pon-
derandone I'impor-
tanza.

| segni della Piana Rotaliana:

8.
[Adige, l'autostrada, gli appezzamenti

9. Trama di elementi che
saorreggono i vigneti.

10. Esploso assonometrico della
struttura portante in lamellare che
sorregge la copertura dello
spumantificio (disegno preliminare).

11. La copertura in legno
lamellare vista dal lato ovest.

tiraas In sovizios

coperen in rame

: S0y
F———

=

alementa & rocosdo—

Pilasere & inliceie
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Dentro e fuori

L'edificio si pone in continua relazione con il contesto; la permea-
bilita visiva, da e verso l'esterno, & uno degli obiettivi principali di
progetto. Le passerelle collocate nella spina tecnologica a quota
+ 6,50 m che permettono di dominare la collina sperimentale, il
percorso aereo dedicato ai visitatori che, partendo in corrispon-
denza dell'accesso principale, giunge fino alla cantina storica, il
gioco tra superfici opache e trasparenti rilevano la volonta di
realizzare un dialogo aperto tra il dentro e il fuori: vedere il pae-
saggio e nello stes-
so tempo farlo en-
trare all'interno de-
gli ambienti di lavo-
ro. La chiusura
verticale orientata
verso est della spi-
na tecnologica, du-
rante le ore serali,
crea le immagini
pil suggestive at-
traverso il contra-
sto, parzialmente
mediato dalle lame
del sistema di con-
trollo solare, tra o-
scurita dell'esterno
e luce artificiale in-
terna.

12. La ricerca di permeabilita visiva tra interno
ed esterno é sottolineata dalla presenza della
facciata trasparente che caratterizza il prospetto
arientato verso est.

Fare pesante e fare leggero

La continua opposizione tra limmateriale-leggera e il materiale-
pesante, che viene mostrata attraverso limpiego del vetro, del-
lacciaio e del legno in antitesi alla pietra, alla terra e al calce-
struzzo, permette al progettista di rappresentare la sua idea di
leggerezza. L'immagine della leggerezza che Cecchetto propone
attraverso la sua opera si spinge comungue oltre la semplice
percezione visiva impostata sul gioco dei contrari. Fare leggero
non significa solamente contrapporre materiali differenti o realiz-
zare superfici trasparenti ma soprattutto togliere peso alle cose.
Questo approccio progettuale permette di lavorare con la forma
delle strutture, di conoscere i limiti di resistenza degli elementi,
di sostituire la staticita e la fisicita con l'elasticita e l'esilita. La co-
pertura in legno lamellare & I'elemento tecnico che meglio espri-
me questa metodologia di intervento. La struttura portante & co-
stituita da travi a sezione variabile rastremate in corrispondenza
dei colmi e ad andamento sinusoidale. La chiusura sembra so-
spesa nel vuoto e questo effetto & determinato dalla sua partico-
lare conformazione, dalla tecnologia che é stata impiegata, dalla
dimensione della maglia strutturale, dal materiale adottato e dal-
lo schema statico: tutti auesti sono elementi che concorrono uni-

tamente nella defin

zione della soluzione

Alla ricerca della leg-
gerezza € corrispo-
sta 'esplorazione di
una soluzione inedita
e innovativa. La con-
trapposizione tra il fa-
re leggero e il fare
pesante sottintende
anche due differenti
maodi di concepire lo
spazio. Nel primo ca-
so la struttura (ac-
ciaio e legno) garanti-
sce la costruzione di
un luogo flessibile e
nello stesso tempo
ampliabile. La modu-
larita del sistema
strutturale adottato e
la tecnica di assem-
blaggio a seccao, infat-
ti, permettono di ag-
giungere e sottrarre
parti all'intero com-
plesso edificato. Nel
secondo caso, invece, che corrisponde generalmente a tutte quet
le porzioni dellinsediamento che sono interrate, le possibilita di ag-
gregazione e modificazione sono limitate sia a causa delle tecnolc
gie impiegate nella realizzazione che della destinazione d'uso.

13. Raccordo tra la copertura in lamellare

e la parete perimetrale dello spumantificio.

Il riflesso della copertura sulla parte trasparente
del tamponamento conferisce una sensazione
di apparente leggerezza dellintera struttura.

Percezione "statica" e percezione "dinamica"

La dinamicita del progetto non risiede solo nella possibilita di tra-
sformazione fisica, quanto piuttosto nei differenti modi di perce-
zione. Gli aggetti delle coperture, la presenza di elementi scher-
manti e i lucernari zenitali sono tutti elementi che permettono di
plasmare le forme e di renderle mutevoli a seconda delle diffe-
renti ore del giorno grazie ai giochi di luce e di ombre che si crea-
no allinterno degli spazi e sulle superfici. L'impatto percettivo vie-
ne alterato se l'edificio viene osservato in lontananza; non sono
pitl i giochi tra luce e ombra che rivelano la presenza dell'edificio
ma "il riflesso". Percorrendo l'autostrada, infatti, pi che indivi-
duare la morfologia si & attratti dai giochi di riflessione che si
creano tra il sistema di lame metalliche e la radiazione solare.
Inoltre, la riflettenza delle superfici, propria delle coperture, per-
mette il riconoscimento dell'oggetto architettonico da un qualsia-
si punto delle montagne che circondano la Piana Rotaliana. |l pro-
getto non si perde nellanonimato del territorio ma funge da ele-
mento di identificazione dell'oraanizzazione del territorio stesso.



Dati generali sulle Nuove Cantine Rotari e MezzaCorona

Progettista:
Partners;

Committente:

ione lavori:
1li:

getto strutture
€ impianti:

rture;
Panneliature:

Alberto Cecchetto

Roberto della Gicoma, Gualtiero Azimonti,
Enrico Ferreguti

Cantine MezzaCorona

Franco De Tassis, Roberto della Giacoma
Gualtiero Azimonti, Giovanni Ronchelli

Soil Water Structures Engineering Services S.r..
SWS - Trento

Cantine MezzaCorona

Rigotti Costruzioni, Mezzocorona, Trento
Kaufmann - Holzbauwerk, Dornbirn Austria
Bernabe S.p.a., Lamar di Gardolo, Trento.

Il progetto: Ettari di vigneti in copertura:.........cooieverennne. 1800
Area superficuie cuper'ta mmplesswa degli edifici: . i

Area Spumantificio: ..
Area Canting: ..........
Area Auditorium, Uffici e Mensa:
Area blocco impianti: ...
Maovimento di terra complessivo: ...
Area complessiva del Iotto:..
Rapporto di copertura:
Parcheggi auto totali: ,.........ccoeevvene ;

La produzione: produzione di Spumante Rotari nel 1895: ..circa 1 milione di bottigle
previsione produzione per il 2002: ........ocovaineiiiinen cirea 5 milioni di bottiglie

di spumante metodo classico
-..1300

Mel 1996 il progetto viene esposto, su invito, alla VI Mostra Internazionale di Architettura,
Biennale di Venezia.

viticoltori associati:
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La gestione del progetto

e Nuove Cantine di Mezzocorona rappresentano un'ano-

malia nel panorama del settore delle costruzioni italiano

sia per la tipologia della committenza e il ruolo che questa

ha assunto nella gestione del progetto, sia per i tempi di
realizzazione notevolmente contratti rispetto alla prassi che ca-
ratterizza il costruire oggi, sia per il tipo di relazione che si e in-
staurata tra i differenti operatori che hanno partecipato al pro-
cesso di progettazione e di costruzione.

Il bando

Il tipo di committenza ha notevolmente inciso sul risultato finale.
Si tratta di una struttura organizzata, capace di tracciare esatta-
mente le proprie esigenze e conseguentemente di definire gli in-
put progettuali. Nell'ambito del programma di rinnovamento e po-
tenziamento delle strutture produttive delle Cantine Rotari e Mez-
zaCorona, il Gruppo Mezzacorona, invita a presentare il progetto
per due nuovi insediamenti destinati alla vinificazione e alla produ-
zione di spumante metodo classico. |l bando di concorso che vie-
ne fornito ai partecipanti & completamente elaborato dalla com-
mittenza e contiene indicazioni relative al numero di utenti, allo
sviluppo superficiale degli edifici, alle condizioni di comfort interne
che devono essere raggiunte, al dimensionamento di massima
delle attrezzature e al tipo di lavorazione che viene eseguita allin-
terno di ogni ambiente, mettendone in evidenza i differenti flussi
e percorsi. L'eccezionalita del caso & rappresentata dal fatto che
ai gruppi di progettazione non e stata richiesta nessuna valuta-
zione di tipo economica.

Per quanto riguarda lo spumantificio le indicazioni che vengono
fornite sono le seguenti:
- lavorazione secondo il metodo classico
- capacita produttiva di circa quattro milioni di bottiglie annue
- stoccaggio in cassoni metallici per dodici milioni di bottiglie
- stoccaggio vino base spumante per 30.000 hl
- stoccaggio sotto copertura leggera aperta di vuoti
(quattro milioni di bottiglie] su pallettes standard
f ' catura con capacita fino a 3.000 bottiglie /ora

- condizionamento permanente a 12° - 14°C dei locali per lo
stoccaggio vino base spumante, stoccaggio delle bottiglie in
presa di spuma, linee di sboccatura e stoccaggio per il
prodotto confezionato per un totale orientativo di 110.000 mc

- superficie produttiva totale di 20.000 mq

- utenza costituita da dieci operai permanenti e cinque operai
stagionali e un impiegato tecnico per la produzione.

Per quanto attiene alla cantina, da costruirsi nel 1998, sono

riportati i seguenti requisiti:

- conferimento di 300.000 q.li con una punta massima
giornaliera di 15.000 q.li

- fermentazione e conservazione per circa 250.000 hl

- refrigerazione permanente di 50.000 hl a 20° - 22°C destinati
alla fermentazione controllata

- condizionamento permanente a 12° - 14°C degli ambienti per
un totale di 70.000 mc complessivi

- superficie totale produttiva di 20,000 mgq

- utenza costituita da 30 operai permanenti e 40 operai
stagionali e due impiegati tecnici per la produzione.

Al progettista vengono inoltre commissionate la realizzazione
alcuni locali da adibirsi a ricevimento e rappresentanza, per una
capacita variabile dai 400 ai 1200 posti a sedere, e la costruzio-
ne di spazi destinati a servizi di cucina e ristorazione collettiva fi-
no ad un massimo di 1200 persone sedute.

La committenza ha richiesto anche una serie di elaborati vinco-
lanti al fine dell'accettazione del progetto: una relazione tecnica
contenente indicazioni sommarie sulle tipologie costruttive, sul
materiali e sull'assetto distributivo, una planimetria scala 1:1000C
in cui fosse possibile riconoscere un inquadramento urbanistico
e lo sviluppo volumetrico e piante, sezioni e prospetti (1:500).
Consapevole del valore che il complesso costruito avrebbe as-
sunto non solo riguardo ai fini produttivi ma anche e soprattutto
con riferimento alla sua valenza formale e di rappresentanza, la
committenza ha accettato il progetto di Alberto Cecchetto senza
modificare nulla di quanto proposto.



15. Plastico dellintero complesso edificato.

Il concorso

Nel febbraio del 1995 le Cantine Rotari e MezzaCorona bandi-
scono un concorso d'idee per la progettazione di un complesso
destinato ad accogliere la nuova sede. L'incarico per la proget-

lessa edifica

e r sentante [intero co
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tazione e per la direzione dei
lavori del nuovo spumantificio,
della cantina di vinificazione e
della struttura polivalente che
ospitera le attivita ammini-
strative, & assegnato, dopo a-
ver esaminato le sette propo-
ste pervenute a seguito del
bando, alla Soil Water Struc-
tures Engineering Services
S.r.l. [SWS). La stessa so-
cieta di ingegneria affida il
progetto architettonico allo
studio Alberto Cecchetto e
Associati, al quale spettera la
direzione artistica.
Nel luglio del 1985 il progetto
viene presentato al Comune
di Mezzocorona per il rilascio
della concessione edilizia. Tra
I'ottobre e il dicembre dello
stesso anno sono realizzate la
progettazione architettonica
esecutiva cantierabile e la
¥.  progettazione esecutiva can-
tierabile delle strutture e degli
impianti e vengono inoltre definiti i capitolati e i computi. Nell'ot-
tobre del 1995 iniziano i lavori con lo shancamento di circa tre
ettari di terreno (l'intervento si protrae per circa tre mesi). Le
opere murarie vengono ultimate nel maggio del 1986 e due
mesi pil tardi inizia la messa in opera delle strutture portanti
metalliche: quella della spina tecnologica e i "ventagli" che sor-
reggono il vigneto sperimentale. | lavori per la realizzazione del-
la parte leggera in legno lamellare e acciaio (copertura e strut-
tura portante) iniziano durante il mese di agosto.
Il primo lotto comprendente lo spumantificio viene consegnato
ultimato nel maggio del 1997 e inaugurato nell'ottobre dello
stesso anno. La costruzione del secondo lotto della cantina, de-
gli uffici e degli spazi sociali dell'auditorium occupera lintero
1998. La partecipazione attiva da parte della committenza,
che ha assunto il ruolo di controllore, ha permesso di contrar-
re i tempi di realizzazione e di contenere, per quanto possibile,
i costi iniziali di investimento.
Per la costruzione della prima tranche sono stati investiti 80
miliardi: quasi la meta & servita per bonificare il terreno sul
quale sorgeva un'industria chimica, undici miliardi sono stati in-
vestiti per acquistare e produrre i macchinari per il trattamen-
to e il mantenimento del prodotto, quattro miliardi per realizza-
re l'impianto di condizionamento e il restante (30 miliardi circa)
e stato impiegato per la costruzione dei corpi di fabbrica.

1A
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Il progetto

La realizzazione delle Nuov
Cantine di Mezzocorona raj
presenta un esempio signifi
cativo di come la progettazic
ne, nella sua fase di ingegne
rizzazione, possa coincider:
con la fase di costruzione.
Nonostante il progetto sic
stato definito in tutte le sue
parti le finiture, come a esem
pio il grigliato di legno di abete
che riveste il tamponamentc
esterno realizzato in policar
bonato e il relativo sistema d
ancoraggio, hanno trovato la
loro conformazione ad oper:
guasi ultimata.

Le Cantine rappresentano ui
progetto in continuo divenire
In ordine temporale perche
nonostante l'intervento sia
stato pensato secondo una lo
gica unitaria la sua realizzazio
ne & demandata in periodi di
stinti; ogni singola parte che
compone l'oggetto architetto-
nico, lo spumantificio, la canti-
na e la sede amministrativa, &
infatti concepita in modo tale
che sia indipendente, autono-
ma e funzionale. Il progetto &
da considerarsi in continua e-
voluzione anche dal punto di
vista formale per le parti non
ancora costruite.

Nonostante siano state deli-
neate le caratteristiche relati-
ve all'utenza, alle dimensioni
degli ambienti e alla tecnolo-
gia da impiegarsi nella realiz-
zazione, non e infatti possibile
rinvenire l'assetto formale de-
finitivo.

E il caso dell'auditorium: uno
spazio soggetto a continue
- revisioni e a ripensamenti al
19 SIEVEET fine di configurare un am-
' biente dotato di elevati gradi

ii flessibilita

17. Maquette della struttura portante della cantina storica

18 18. Maquette della struttura portante metallica che sorregge il vigneto sperimentale.



Per quanto attiene alle tecnologie impiegate nessuna soluzio-

ne e stata pensata nella fase di metaprogettazione come con-

clusa e definitiva in assoluto. . . ‘

| continuo rapporto da parte del progettista con i differenti o-
eratori che hanno partecipato allelaborazione e alla realizza-

Zione del progetto, ha infatti portato, durante la fase di verifi-

ca della fattibilita, a delle trasformazioni rispetto all'idea inizia-

Il?é modifiche apportate sottintendono sempre la ricerca di un
nuovo equilibrio tecnologico e formale. ‘
Allinterno di questo quadro organizzativo il progettista assu-
me il ruolo di coordinatore delle maestranze che afferiscono a
settori produttivi differenti. ‘ '

Il progetto non & pensato secondo uno sviluppo lineare-se-
guenziale dove gli interventi vengono eseguiti in successione e
dove non esiste un effettivo rapporto di interdipendenza tra o-
gnuno di questi ma & organizzato secondo una logica di suc-
cessivi stati di equilibrio.

La qualita del progetto risiede proprio nella capacita da parte
dell'architetto di gestire la complessita del processo di proget-
tazione.

L'obiettivo non & stato solamente quello di tracciare una forma
0 impiegare una particolare tecnica costruttiva oppure giu-
stapporre materiali aventi caratteristiche differenti, quanto
piuttosto quello di correlare tutti questi elementi in modo da
realizzare una "Architettura".

La padronanza da parte del progettista nel governare il pro-
cesso di progettazione, in altre parole sapere cosa significa
“fare architettura", gli ha permesso di delineare soluzioni che
nut?lgi sono discostate in modo significativo dai disegni cantie-
rabili.

Gli elaborati
Tutti gli elaborati che sono stati prodotti con supporto grafico
Computerizzato vanno dalla scala urbana (scala 1:5000,
1:2000) fino alla definizione del singolo dettaglio costruttivo
(scala 1:5, 1:1).
Nﬂnﬂstante la rappresentazione grafica finale sia computeriz-
Zata, ¢ da rilevare come ognuno degli elaborati, sia che si trat-
U di Prospetti o sezioni (scala 1:100, 1:50) o che si tratti di
dettagli costruttivi, & la trasposizione di un disegno eseguito
Manualmente.
2 Come se il progettista, attraverso guesta duplice operazio-
€, Pivalutasse quella fase esplorativa in cui la soluzione é a-
Perta a continue riletture e interrogazioni. Lo strumento infor-
;gat'co Permette di verificare le intuizioni iniziali senza condur-
I d?ﬂd una perdita di identita creativa. _ _
ISegno non & l'unico strumento di rappresentazione e verifi-
€8 che viene adottato da Cecchetto.

m' _Maquettes, realizzate direttamente nello studio-laboratorio
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dal progettista e dai suoi collaboratori con materiali voluta-
mente poveri (prevalentemente balsa), permettono di materia-
lizzare la soluzione e di giocare attraverso la composizione dei
volumi.

Non si tratta infatti di materiale sviluppato a posteriori e di
conseguenza con funzione puramente rappresentativa, ma
piuttosto di un mezzo di supporto all'operare progettuale.

19. Plastico della struttura portante della copertura a onde in legno
lamellare. Il modello, realizzato in scala 1:1 é stato esposto alla Biennale di
Venezia nel 1996 (VI Mostra internazionale di Architettural
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L’organizzazione degli spazi

| complesso edificato, costruito su un lotto a forma tra-
pezoidale occupera, a costruzione ultimata, una superfi-
cie di 11 ettari,
Il progetto prevede la realizzazione di una spina tecnolo-
gica sulla quale si impostano uno spumantificio (14.600 m?) e
una cantina di vinificazione (11.750 m?). Questi due elementi
sono separati da un piazzale, all'interno del
quale sono disposi un corpo di fabbrica destina-

to ad accogliere gli impianti tecnologici (1100 20 Planivolumetrico !

m?) per il controllo delle condizioni ambientali in- delle Ng"‘""ﬂ Cantine

terne e la stazione di pompaggio. La separazio- Mszzptonons

ne & necessaria per assicurare una corretta la- ; E’:‘g:fwﬁ”: io 2
vorazione del prodotto; la realizzazione dello 3. Spina Tecmﬁ,gg,-m

spumante infatti deve awenire senza entrare in 4. Cantina di vinificazione
contatto con lo zucchero, prodotto invece indi- 5. Area di conferimento uva 3
spensabile nella lavorazione del vino. Lingresso 6. Centrali tecnologiche
principale & sottolineato dalla presenza di un g‘ ;ﬂ%”eﬁ%iﬂgﬁz”w’e

cono inclinato e luminescente che rappresenta G Gl i
il fulcro delle linee di forza della composizione e 10. Spumantificio

che allude al collo di una bottiglia. Questo ele- 11. Uffici _

mento che supera in altezza i 20 m oltre a se- 12. Cantina storica .
gnare l'ingresso per il pubblico rappresenta un ;2 E’;‘;:Sfopgﬂgggﬁe

mezzo promozionale. In fronte a questo ele- e parcheggio
mento sara posizionata una vasca d'acqua che,
attraverso il riverbero della luce generera sul

cono e sugli edifici retrostanti dei giochi di chia-
roscuri. Ai lati del conobottiglia si ergono gli uf-

fici amministrativi e oltre lo spumantificio, verso

est, la cantina storica. L'alloggio del custode e
l'auditorium sono posizionati alle spalle degli uf-

fici. Il bordo orientale si contraddistingue per la
presenza di un vigneto sperimentale che per-
mette di intravedere dalla autostrada la parte
trasparente della spina tecnologica.

Il progettista pone particolare attenzione al'arre-

do urbano e alla progettazione del verde. La par-

20 te prospiciente il fronte principale verso la Stata- 20

le della Val di Non & a parco con superficie a prato e filari di albe
ri disposti a raggiera con centro in corrispondenza del conobotti
glia. Verso sud dei movimenti di terra, ottenuti sfruttando parts
del materiale scavato per la costruzione degli spazi interrati |
2/3 dellintera opera), permettono di ridisegnare, anche se vir
tualmente, lo skyline delle montagne che coronano il progetto.
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21 Pianta dello spumantificio, della spina tecnologica,

CONDOAWNS

DONDU RGN =

della cantina storica e dell'area amministrativa
a quota + 3,70 m.

Impianto di sboccatura
Servizi

Botti da 300 hi

Montacarichi

Cuvée

Cantina storica

Poupitres (remuage manuale)
Percorso di vista in quota
Labaoratori e uffici

. Impianto di tirage

. Spogliatoio e servizi

. Stoccaggio in temperatura

. Magazzini dei cartoni, tappi e gabbiette
. Casa del custode

. Prodotto finito

. Carico e scarico

. Centrale termica

. Botti da 600 hi

Pianta dello spumantificio, della spina tecnologica,
della cantina storica e dell'area amministrativa
a quota + 6,50 m.

Vigneto sperimentale

Percorso di visita lungo la spina tecnologica
Area di lavorazione

Cantina storica

Laboratori e uffici

Passerella di visita

Sala audiovisivi

Sede amministrativa

Auditorium

10. Alloggio custode
11. Centrali tecnologiche

21



23 Sezione longitudinale [A-A]
dello spumantificio in
corrispondenza della sede
amministrativa. Sullo sfondo lo
skyline della copertura a onde in
legno lamellare (lato ovest]
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La finitura di queste superfici e realizzata con del porfido posa-
to a fuga larga.

La distribuzione e |'organizzazione dellinsediamento sono dipen-
denti dai flussi di lavorazione. Il vino base e il mosto, destinati
alla produzione dello spumante, sono conferiti allo spumantifi-
cio per mezzo di autobotti che accedona alle Cantine da un'en-
trata posta sul lato nord. Queste sostano per il tempo neces-
sario nel piazzale dove & collocata la stazione di pompaggio e e-
scono immediatamente sempre da nord. Le bottiglie vuote arri-
vano impilate in pallettes tramite automezzi che scaricano i col-

24 Sezione trasversale

dello spumantificio

in prossimita dei magazzini
dei cartuni e tappi.

Vigneto sperimentale

Spina tecnologica

li direttamente nell'area di stoccaggio dello spumantificio.
| flussi di movimentazione delle merci rimangono racchiusi nei
cortili interni e separati dai percorsi destinati ai visitatori.

La spina tecnologica’

Si tratta di un corpo di fabbrica seminterrato lungo 350 m ad
andamento curvilineo che percorre gli stabilimenti produttivi
da nord a sud per tutta la loro lunghezza. Intorno a questo e-
lemento si organizzano tutte le attivita, dalla produzione alla
conservazione dello spumante, e si concentrano i principali

Prodotto finito

Area di stoccaggio
Alloggio custode
Auditorium ~ |

TTTIT

Sede amministrativa

NOGAL=

22 24
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1 Nei capitoli successi verranno analizzate solo ke parti gi costruita.
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apparati tecnologici necessari per la climatizzazione degli am-
bienti, per lo spostamento del prodotto liquido lungo pipe-li-
nes flessibili, per il collegamento verticale mediante scale, a-
scensori e montacarichi, e infine per l'ispezione delle vasche-
serbatoi e per la manutenibilita.

La scelta delle tecniche realizzative (acciaio, elementi prefab-
bricati in calcestruzzo e vetro) e di assemblaggio (a secco) &
strettamente correlata all'esigenza di ottenere spazi flessibili
€ ampliabili, esigenza determinata dal possibile incremento
della produzione vinicola.

25 Prospetto sud.
l con df bottiglia segna
lingresso principale.

La parte interrata (quota - 4,38 m), sottostante la collina ar-
tificiale che si sviluppa su doppia altezza (luce libera 10,07
m), & adibita a cantina di fermentazione.

Disposte in batteria sono qui collocate le vasche per lo stoc-
caggio dei liquidi in acciaio inossidabile che garantiscono un
piU sicuro invecchiamento.

La capacita totale & di 51.500 hl ed & distribuita tra serbatoi
di dimensione diversa.

L'altezza di questi elementi varia da un minimo di 5 m a un
massimo di 8 m e il diametro massimo & di 5,50 m.

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuu
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Il loro posizionamento all'interno di questo ambiente e stretta-
mente correlato alla conformazione della copertura che si pre-
senta voltata verso est (l'altezza varia da 10,50 m a 5,60 m).
Per mezzo di soppalchi metallici & possibile ottenere una so-
vrapposizione di serbatoi.

Completano la zona interrata della spina tecnologica i montaca-
richi, aventi corsa libera di 7,48 m, delle aree destinate a de-
posito o vani tecnici, le scale e una serie di accessi (pedonali e
per muletti) verso la cantina adibita allo stoccaggio cassoni e al
remuage automatico.

La parte fuori terra, avente il piano di campagna a quota +
6,50 m, é caratterizzata dalla presenza di ballatoi per il con-
trollo e lispezionabilita delle vasche, di vani in cui sono contenu-

24 ti gli impianti e le macchine per la refrigerazione e dalla presen-

[
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za del passaggio delle tubazioni per il trasporto del prodotto.
In questi ambienti la temperatura interna deve mantenersi cc
stantemente tra i 12°C e i 14°C.

Il raggiungimento e il mantenimento di tali temperature & ga-

rantito dallimpianto di climatizzazione e dallo sfruttamento de!
linerzia termica del terreno di riporto (1 m di spessore) si
guale viene piantato il vigneto sperimentale.

Lo spumantificio )

E' il corpo di fabbrica che si innesta sulla spina tecnologica |
corrispondenza del suo versante ovest. .

Lo spumantificio si sviluppa su due livelli: uno fuori terra carat
terizzato da una struttura portante puntiforme leggera in ac
ciaio e legno lamellare e uno completamente Interrato realizz4
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t0 sempre con una struttura puntiforme ma in cemento arma-
t0; in entrambi i casi si tratta di un open space altamente fles-
sibile. Il piano interrato, a quota - 4,38 m e avente altezza mas-
Sima di 6,30 m, & destinato allo stoccaggio delle bottiglie e al
Feumage automatico.

La sua superficie & di 11.490 me.

8 Caratteristica principale di questo ambiente, definito anche
di seconda fermentazione, & quella di essere mantenuto al buio
= 8 Una temperatura non superiore ai 14°C.

€ Uniche vie di accesso sono in corrispondenza dell'attacco
t0N la spina tecnologica, in prossimita del quale & disposta I'a-
"a di remuage (1050 m?), o del livello superiore attraverso
COrpi scala che fungono da uscite di sicurezza.

-0 stoccaggio avviene in cassoni con portata media di circa

26 Sezione longitudinale (B-B)
della spina tecnologica in
corrispondenza del percorso
tecnico

500 bottiglie. Il livello fuori terra, a quota + 3,170 m e che pre-
senta una estensione inferiore rispetto al piano sottostante, e
suddiviso in due aree: una, in ambiente esterno ma protetta
dalla copertura in lamellare, destinata a deposito delle bottiglie
vuote e dei cassoni vuoti da remuage e una, delimitata da un
involucro realizzato con tecnologie leggere, destinata alla lavo-
razione vera e propria (3030 m?), allo stoccaggio in tempera-
tura e ad accogliere i magazzini dei tappi, dei cartoni e del pro-
dotto finito (1760 m?).

Nella zona di lavorazione sono posizionati gli impianti di tirage
(verso la cantina storica) e la linea di sboccatura (parte centra-
le dell'edificio). l'area di stoccaggio vuoti e le banchine di carico
e scarico sono servite da due ampie rampe a pendenza ridotta
praticabili da automezzi e muletti.

25




27 Particolare def prospetto sud dello spumantincio
In primo piano la copertura in legno lamellare,

la facciata continua e i laboratori rivestiti in porfido
Cecchetto dimostra una particolare abilita
nellassemblare materiali aventi caratteristiche
prestazionali e simboliche differenti.

28 Particolare del prospetto sud dello spumantifici

29 \Veduta della spina tecnologica dall'autostrad:
(lato est).

30 Lo spumantificio visto da sud-ovest.
31 \Veduta del lato sud dello spumantificio.
32 Particolare dello spumantificio.

Ingresso di servizio alla cantina storica ai piedi de,
vigneta sperimentale.
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33 \leduta interna della spina tecnologica
in corrispondenza della struttura portante metallica
che sostiene il vigneto sperimentale.

34 | sistema di percorsi allinterno della spina
tecnologica.

35 Particolare della struttura portante a forma
di ventaglio e delle vasche per lo stoccaggio
dei liquidi (cantina di fermentazione).

e

lecnologila
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— STRUTTURA IN ACCIA BALLATO 36 Sezione trasversale
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Le bottiglie e i cassoni vuoti vengono prelevati da muletti e de-

POsitati nell'adiacente ambiente di tirage. Una volta riempite
€on le basi di spumante e lieviti vengono inviate nel piano sotto-
™ Nte attraverso i montacarichi per la presa di spuma.

8 ogni ambiente del piano fuori terra esiste una permeabilita
ViSivg grazie alla presenza di partizioni interne trasparenti.
| questa permeabilita visiva non corrisponde un altrettanto col-
®8amento fisico poiché questa separazione & stata resa ne-
% Saria per problemi relativi alla sicurezza antincendio.

Architetti e Tecnologia -
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38 \eduta del lato ovest dello spumantificio destinato a zona di lavorazione.

39 \Veduta dellingresso allo spumantificio sul lato ovest.

40 \Veduta interna in corrispondenza dellimpianto di tirage. In primo piano
anche i laboratori-uffici e la passerella ad uso dei visitatori.

29
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La cantina storica

La cantina storica, che conclude verso sud il percorso della spi-
na tecnologica, ha una conformazione molto particolare; il pro-
gettista gioca con i volumi inclinandoli e incastrandoli gli uni ne-
gli altri, sfrutta le doppie altezze e una serie di soppalchi per
garantire una continuita visiva tra i differenti ambienti che la co-
stituiscono e, aspetto inusuale per una cantina, ricorre a fasci
di luce provenienti dai lucernari per realizzare effetti suggestivi.
Questo corpo edificato, che ha una struttura portante in ac-
ciaio & organizzato su pit livelli. Il primo, a quota - 4,38 m con
un'altezza di 3,39 m, & occupato dai barriques in legno di rove-
re; il secondo, posto a quota - 0,64 m e ad altezza variabile,
rappresenta la cantina storica vera e propria dove il reumage
viene eseguito manualmente.

FEERAEEES T

Una serie di soppalchi permettono di attraversare a guote d
ferenti (+ 1,23 m e + 3,10 m) questi ambienti.

Le finiture interne in legno, unitamente alle botti e alle bottiglie
disposte in modo tale da ricoprire gran parte delle superfici ver-
ticali, riportano alla mente le tradizionali cantine nonostante
questa si differenzi per conformazione (non vi sono coperture
voltate), per materiali impiegati (non pietra o calcestruzzo ma
acciaio e legno) e infine per la collocazione (non interrata ma in
parte fuori terra). La cantina storica e collegata allingresso
principale mediante un percorso aereo che permette ai visitato-
ri di dominare l'intero paesaggio che circonda le Nuove Cantine
del Gruppo Mezzacorona. Questa passerella, in legno lamellare
e appoggiata su setti in c.a., fiancheggia l'intera area di lavora
zione ed & a quota + 6,50 m. e protetta dalla copertura a onda

41 La cantina storica vista dal
lato sud.

42 \ista interna della cantina
storica (barriques).

43 Vista interna della c. storica.
Il forte e dichiarato contrasto tra
interno, completamente rivestito
in legno, ed esterno, rivestito

in zinco-titanio graffato, concorre
nel sottolineare la volonta del
progettista di coniugare tradizione
e innovazione senza cadere

in inappropriati citazionismi.

44 \/sta interna della cantina
storica. Le finiture interne

in legno sono fissate a una
struttura in acciaig.
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la struttura portante

a dialettica tra pesante e leggero, espli-
cata da Cecchetto nelluso di strutture di
base massicce e stabili su cui si imposta-
no strutture leggere e sostituibili, & la ra-
gione che consente di scegliere materiali diversi
come legno, acciaio, vetro, calcestruzzo e pie-
tra, e di accostarli secondo una logica che vede
nella adattabilita del'edificio e nella sua flessibi-
lita un punto di forza della qualita dello stesso.
| materiali usati hanno diverse capacita di resi-
stenza e vanno quindi accostati con perizia la-
sciando delle possibilita di gioco e assestamento
ed evitando coazioni interne.
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A livello strutturale I'edificio & costituito da una serie di episodi
e Si ripropongono serialmente e possono essere ben individua-
|| livello interrato & costituito da una massiccia platea fondale
in c.c.a., resistente alla spinta idraulica della falda dell'Adige in
i so di piena, su cui insistono piloni in c.c.a. disposti con maglia
ﬁlﬂf‘i a 13,60 x 14 m gettati in opera con sezione circolare pari a
=5 cm e che scaricano su fondazioni a plinto. | piloni sorreggono
f’l‘_hpalcato del livello terra che e realizzato con travi e solai in
a. precompresso. Tutte le porzioni controterra sono pure

'i‘?ga.lizate in c.c.a. cosi come i setti controvento e i vani ascenso-
re. Dal livello terra si sviluppa l'elemento strutturale e formale
ohe caratterizza l'intera opera: la copertura a "vigna". Si tratta di
tensostruttura in acciaio e lamellare impostata sulla griglia
pilastri sottostanti in getto. Il pilastro tipo, in acciaio con se-
zione di diametro di 457 mm e spessore 14 mm, poggia su una
dazione in calcestruzzo ricavata a "bicchie-
fra gli elementi massicci del solaio in c.c.a.
livello terra e i piloni portanti in c.c.a.. | ti
ondi del pilastro in acciaio, che si ancorano
y fondazione con sagoma a uncino, sono poi
ullonati alla piastra di base.
pilastro di acciaio, ad altezza 5,40 m, si
va una piastra saldata che fa da appoggio
 travi di copertura. Sulla stessa piastra vie-
inoltre bullonata l'appendice superiore del pi-
tro di altezza pari a 4,68 m, in acciaio con
Zione di diametro 246 mm e spessore 16
n. Alla sommita di questa colonna sono fis-
i | tiranti, realizzati con barre di acciaio filet-
e e vite madre superiore saldata, con sezio-
circolare di diametro pari @ 32 mm in ac-
Io ST 52 [tensione di rottura 520 MPa,

Lo B R Pl - i o L B L 8 - R ¢}

| tiranti, lunghi circa 5,70 m sono ancorati in sommita grazie alla
disposizione di piastre di acciaio dello spessore di 20 mm, verifi-
cate a rifollamento, e disposte in modo da consentire il miglior
appoggio della vite madre. Allinterno della colonna viene inoltre
fissato il tubo per lo spruzzo dell'acqua del cimino sulla copertura.
La struttura della copertura & in legno lamellare. La trave princi-
pale "dellombrello” & doppia, sagomata a onda, poggia su una
piastra in acciaio in corrispondenza del pilastro e viene sorretta
all'altro estremo dalla barra filettata che e ancorata a una piastra
in acciaio disposta tra le travi accoppiate e a esse bullonata.

Le travi principali sorreggono delle travi secondarie in legno la-
mellare con sezione variabile da 12 x B0 cm in corrispondenza
del pilastro a 8 x 49 cm sull'estremo tirantato.

Le connessioni alle travi principali sono realizzate mediante piastre
in acciaio con inserimento a coltello e fissate con bullonatura.

48 Fase di cantiere relativa alla realizzazione
dellinterrato

48 Cassero e gabbie dello sperone di appoggio di un
ventaglio

50 Gabbie delle fondazioni su plinto

51 Disposizione ferri e casseratura dei setti in
cemento armato

52 Fase di getto della struttura portante puntiforme
dellarea di stoccaggio bottiglie buia (quota - 4,38 m). In
evidenza il sistema di casseratura dei pilastri circolari.
53 La cantina storica in fase di realizzazione.

54 Particolare della struttura portante in acciaio della
cantina storica.

55 La copertura in legno lamellare dello spumantificio.

56, 57, 58, 59 Le fasi di montaggio della
struttura portante e della copertura
realizzate in acciaio e legno lamellare.

33




60 CElemento di raccordo in acciaio
zincato fra due filari di copertura.

7

61 | colmi della copertura sono
raccordati attraverso lucernari in
policarbonatao.

L
1

62 Tensostruttura di copertura
in lamellare e acciaio.
Fondazione in calcestruzzo
Pilastro portante 457,/14 mm
Piastra di appoggio

Trave principale in legno
lamellare

Travi secondarie

Travicello

Pennone superiore in acciaio
246/16 mm

Tirante in acciaio alta
resistenza 32 mm
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 pettaglio dell'appoggio delle travi principali al pilastro
Pf.-‘agﬂ'gv portante 457/14 mm ¢ "
Piastra di 8ppoggio

Trave principale in legno lamellare

Travi secondarie

= Travicello
si imposta l'irrigatore della copertura. | tiranti sono in acciaio St 52
con diametro di 32 mm e madrevite superiore saldata e verificata a
rifollamento sulle piastre di appoggio che hanno uno spessore di 20 mm.

4. Tirante in acciaio alta resistenza 32 mm

2. Scatola di aggancio

65 Particolare del raccordo tra le travi principali sagomate & onda. 3‘.8 non
regolarita della maglia strutturale dettata dalla conformazione a raggiera
dg#a spumantificio € stata risolta attraverso limpiego di lucernari avente
1arghezza variabile (crescente versa la spina tecnologica).

Architetti e Tecnologia - 6

Le travi secondarie sono sagomate con un giunto a "Z" in cui ven-
gono inseriti i travicelli, 12 x 36 cm in lamellare, fissati con bul-
loni di sezione 16 mm e lunghezza pari a 33 cm. Tra le due travi
secondarie prossime al pilastro sono convogliati i pluviali con se-
zione pari @ 110 mm e 80 mm che poi scaricano in corrispon-
denza dei pilastri, grazie ai fori praticati nelle travi principali. Que-
ste, sagomate a onda, hanno un'altezza nell'appoggio del pilastro
pari a 80 cm mentre sullo sbalzo tirantato rastremano a 54 cm.
Le travi gemelle della copertura sono raccordate alle omologhe
del "filare" adiacente da costole in acciaio che fungono in sostan-
za da ammortizzatore e sopra le quali si impostano le travi se-
condarie inclinate e i cupolini in metacrilato opalino dei lucernari.
La copertura si completa altresi con un assito ligneo su cui ven-
gono stese le stratificazioni di tenuta e di isolamento superiori.
Un altro elemento strutturale caratterizzante & individuabile nel-
la costolatura che sostiene la collina artificiale. Ogni costola &
conformata a ventaglio in acciaio zincato, per un totale di nove
costole a interasse pari a 10,94 m. La tensostruttura del ven-
taglio poggia a livello - 4,38 m su una fondazione in cemento ar-
mato puntiforme annegata nella platea fondale. | tirafondi sono
sagomati a uncino in modo da creare una migliore connessione
in situazione di tiro sulla fondazione e sono bullonati a una base
di acciaio con consistenti nervature di rinforzo.

Sulla piastra si impostano i nove puntoni portanti, che scaricano
sulle nervature di irrigidimento, di sezione circolare con diame-
tro di 140 mm. Questi sono abbondantemente tirantati con ca-
vi d'acciaio nel piano del ventaglio e connessi a due a due con
barre circolari saldate in modo che risultino quattro sistemi a
puntone Vierendeel e una colonna terminale d'angolo. | raggi del
ventaglio sostengono un cassone d'acciaio, sagomato a costolo-
ne, che modella le colline del vigneto sperimentale. |l cassone si
imposta su una fondazione in c.c.a. con sperone a quota +
3,79 ed & a essa connesso da una piastra di acciaio bullonata.

66 La struttura portante metallica che
sorregge il vigneto sperimentale.

|
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67, 68, 69, 70 Fasi di montaggio dei
ventagli in acciaio.
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L'impalcato & realizzato in elementi prefabbricati di cls armato di-
sposti a gradoni sui quali viene riportato circa 1 metro di ghiaia e
terra. Un cassone in acciaio, largo 605 mm con spessore pari a
15 mm, funge da coronamento perpendicolare in corrisponden-
za del limite verso la spina tecnologica.

Tale cassone secondario fa anche da controvento ai ventagli e, in
corrispondenza del nodo di aggancio con il cassone principale,
consente di impostare le colonne in acciaio della facciata a est
della spina tecnologica che scarica sul puntone singolo del venta-

36 glio sottostante. Le due aste in acciaio sono bullonate su due
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71 Dettaglio costruttivo

del ventaglio.

Fondazione in calcestruzzo
armato con tirafondi
Puntoni in acciaio

Tiranti in acciaio ad alta
resistenza

Cassone in acciaio sagomato
a denti all'estradosso

Tegoli prefabbricati in
calcestruzzo

Fondazione sullo sperone in
calcestruzzo armato
Puntone di connessione alla
spina tecnologica
Lucernario metallico
Caldana superiore

=
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72 PFarticolare del cassone in
acciaio con sagomatura a denti
allestradosso

73 fFondazione su piastra nervata
4 e tirafondi di connessione alla
platea fondale

perni distinti ma allineati. La struttura della cantina storica & in-
globata in un guscio controterra in calcestruzzo armato. | "cas-
soni" che escono dal terreno sono completamente in strutture d
acciaio a telai con giunzioni bullonate e saldate e con travi inclina:
te che consentono la realizzazione della "parete di bottiglie" che
simboleggia la cantina.

La spina tecnologica & in struttura a tubolari in acciaio con giunt
a cerniera. La copertura ha un compluvio centrale ed & sorpetts
da aste opportunamente controventate & poggianti su rittj in ac-
ciaio che scaricano sull'impalcato in ¢.c.a. del livello teprg,
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'5.78, 77, 78, 79, 80, 81, 82
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Le chiusure

Le condizioni di comfort ambientale rappresentano gli o-

biettivi che hanno guidato il progettista nelle scelte tec-

nologiche durante la definizione dell'involucro: assicurare

un elevato livello di illuminamento in tutti gli ambienti di
lavorazione e garantire una temperatura costante per la con-
servazione del prodotto.

Le chiusure verticali d'ambito esterno

Percorrendo l'autostrada I'elemento che caratterizza lintero
complesso & il sistema di chiusura verticale della spina tecnolo-
gica: una facciata continua a montanti e traversi in acciaio zin-
cato a caldo, completamente trasparente e inclinata di 20°
L'orditura metallica che funge da serramento & sorretta da una
serie di elementi strutturali disposti ogni 548 cm. Questi ele-
menti, dei tubolari in acciaio aventi un diametro di 14 cm, sono
fissati in corrispondenza del lembo inferiore ai copritesta dei te-
goli in cemento armato precompresso che sorreggono il vigne-
to sperimentale, mentre il lembo superiore & incernierato alla
struttura portante della copertura. Ogni 25 metri 'elemento
portante raddoppia e viene collegato, mediante delle travi di ac-
ciaio, alla passerella metallica in aggetto (a quota + 6,50 m),
che sovrasta gli spazi connettivi (percorso tecnico) della spina
tecnologica. La soluzione adottata permette di irrigidire e con-
troventare la struttura e di posizionare le uscite di sicurezza
che danno su spazio aperto verso il vigneto. Esternamente la
chiusura & completata da un sistema di schermatura che per-
mette di ridurre il carico termico dovuto alla radiazione solare
durante il periodo surriscaldato. Questo sistema di controlio
solare non orientabile & composto da lame in alluminio estruso
orizzontali poste con un passo di 26 cm.

Le lame, la cui conformazione morfologica permette di resiste-
re alle sollecitazioni del vento, hanno una profondita di 50 cm,
sono larghe 275 cm e vengono fissate a montanti in acciaio.
Questi sono ancorati inferiormente alla soletta in c.a. della col-
lina artificiale mediante un elemento di interfaccia metallico e
superiormente alla struttura portante della copertura, agget-

a8 tante di 70 cm rispetto al filo di facciata.

83 Vista del sistema di chiusura verticale della spina tecnologica (lato est.

84 Prospetto interno del sistema di chiusura inclinato della spina
tecnologica

85 Sezione verticale del sistema di chiusura della spina tecnologica.
Particolare del raccordo tra la struttura della spina tecnologica

e il cassone sorretto dal ventaglio

Puntone in acciaio della spina tecnologica

Piastra di raccordo fra cassone di coronamento e puntoni in acciaic
Puntone d'angolo del ventaglio

Cassone superiore di coronamento del ventaglio (vigneto sperimentale
Lamelle frangisole in alluminio estruso

Struttura tubolare il acciaio zincato di copertura

ob =

86 Chiusura verticale esterna dello spumantificio (lato ovest)

87 Chiusura verticale esterna dello spumantificio. Il disegno riporta l'abaco
di alcune delle possibili soluzioni in relazione alla presenza di porte scorrevol,
o ad ante, di superfici completamente trasparenti o di sistemi di
tamponamento misti (opachi e trasparenti]
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La giacitura e linclinazione delle lame sono strettamente con-
nesse allinclinazione della facciata; agendo su entrambe & in-
fatti possibile, in relazione all'incidenza della radiazione solare,
calibrare 'apporto radiativo negli ambienti interni.

Il continuo rapporto con il contesto, la capacita da parte del
progettista di individuare le diverse funzioni da assegnare al si-
stema di chiusura (controllo dellirraggiamento termico solare,
controllo del flusso luminoso, tenuta all'acqua e all'aria, resi-
stenza statica) rimandando a differenti elementi tecnici il com-
pito di soddisfare tali funzioni e I'abilita nel ricercare materiali e
tecniche diversi ma compatibili tra loro hanno portato alla defi-
nizione di un sistema di chiusura connotante, il cui comporta-
mento e impatto percettivo si allontanano dalla rigidita propria
delle facciate continue. L'elemento di chiusura sul lato ovest
della spina tecnologica posto sopra la copertura in legno lamel-
lare, & composto da un pannello sandwich di 8 cm, una lama
d'aria di 4 cm e da pannelli in policarbonato alveolare estruso di
4 cm. |l pannello sandwich é fissato superiormente mediante
un profilo sagomato a "U" alla lamiera coibentata di copertura
della spina tecnologica, mentre inferiormente viene fissato, in
corrispondenza del lucernario della copertura in legno lamella-
re, a un profilo a "T" calandrato di sostegno al lucernario stesso
e direttamente appoggiato sull'assito ligneo che completa supe-
riormente la copertura. |l fissaggio viene ottenuto mediante il ri-
piegamento della lamiera opaca preverniciata. Alcuni dei pan-
nelli di tamponamento sono dotati di aperture per il passaggio
degli impianti e dei condotti.

Nel tamponamento dello spumantificio che si affaccia verso le
montagne Alberto Cecchetto ricerca, sempre sfruttando tecni-
che di assemblaggio a secco, una soluzione che gli permetta di
sottolineare |'esilita della struttura portante e soprattutto della
copertura in legno lamellare. Ad una parte opaca, prevalente-
mente concentrata nella zona inferiore della chiusura, alterna
una superficie trasparente che arriva fino in prossimita della
copertura. Questo accorgimento capovolge la normale conce-
zione del costruire proprio della cultura del "fare pesante": la
parte "materiale” ('essere massiccio del legno) che sovrasta
limmateriale (la trasparenza del vetro). La copertura, che divie-
ne l'elemento architettonico primario, il simbolo, sembra quasi
librarsi nel vuoto.

Tra i montanti e i correnti in alluminio bianco che costituiscono
lintelaiatura della chiusura vengono posti, nella parte opaca,
dei pannelli di policarbonato estruso larghi 266 cm e alti 105
cm. Questi sono rivestiti con un grigliato in legno d'abete.

La parte trasparente e costituita da lastre di vetro chiaro aven-
ti dimensioni fisse in larghezza (266 cm) e variabili in altezza
per poter seguire la curvatura della copertura. In corrispon-
denza di alcune zone di lavorazione, quali il magazzino dei tappi
e dei cartoni, il pericolo di formazione di focolai di incendio ha

40 richiesto la presenza di infissi apribili.

Porte ad apertura automatica trasparenti scandiscono la ritmi
cita del prospetto indicando le differenti aree di lavorazione.

Le prestazioni fornite dal sistema di chiusura dal punto di vista
termico sono strettamente dipendenti dal tipo di attivita che
viene svolta all'interno degli ambienti e dal loro periodo di occu-
pazione. Per guesto motivo sono giustificati Iimpiego di mate-
riali con basso-medio potere isolante.

La funzione principale della facciata & quella di proteggere dagi
agenti atmosferici esterni, acqua e aria, e non di isolare termi
camente.

88

88 Chiusura verticale esterna dello spumantificio [lato ovest).
a. Sistema trasparente

b. Sistema opaco e trasparente nella parte superiore.
Corrente annegata nel pavimento

Elemento metallico di ancoraggio

Corrente del sistema di facciata

Montante del sistema di facciata

Piatto di acciaio zincato a caldo

Elementao di finitura in alluminio (lam. 15,/10) in corrispondenza
delle travi di copertura in lamellare

Grigliato in legno

Pannelli in policarbonato alveolare

Profilo in acciaio (60x120x3]

N OOhLN=
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|'elemento di partizione tra la spina tecnologica e la zona di lavo-
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razione €& costituito da un pannello in policarbonato alveolare rive- i | o
«tito da un grigliato in legno d'sbete trattato. _ 7 Li

La scelta di rivestire la chiusura con delle doghe in legno, ordite = Tf... e

in medo tale da realizzare tra di loro una camera d'aria, & legata

alla necessita di attenuare la propagazione dei rumori aerei cau-
sati dai macchinari nelle aree di lavorazione.
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83 tamponamento verticale che divide la spina tecnologica dalle aree di 91 Sezione orizzontale del sistema di tamponamento tra spina

Vorazione e di stoccaggio. tecnologica e area di lavorazione.

, 1. Montante principale composto
90 Sezione verticale e prospetto del sistema di tamponamento tra spina 2. Elemento di fissaggio a "C" in lamiera 30,10 zincato a caldo
“eenologica e area di lavorazione. 3. Pannello in policarbonato bicarmera sp. 16 mm
4. Traverso in lamiera 30,/ 10 sagomato a 'C"

6
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92 Sezione verticale del sistema

di tamponamenta tra spina tecnologica e area
di lavorazione. Dettaglio costruttivo del
raccordo con il sistema di copertura.

93 Plastico scala 1:1 realizzato dalla Geberit
in collaborazione con il progettista.

Guesto strumento é stato utile per verificare
il comportamento del deflusso delle acque
piovane nella copertura a onde in
corrispondenza del pilastro metallico.

94 Posa delle guaine di tenuta in copertura
95 | differenti dimensionamenti e le diverse

forme dei lucernari posti sulla copertura
a onde.

Le chiusure orizzontali di copertura

Spina Tecnologica

La particolare conformazione morfologica del-
la copertura della spina tecnologica a doppia
falda capovolta ha richiesto uno studio accu-
rato per il controllo del deflusso delle acque
piovane.

L'acqua infatti viene raccolta in corrisponden-
za del colmo "rovesciato" e convogliata a terra
nel vigneto sperimentale, attraverso un siste-
ma di pluviali che corrono internamente alla
spina tecnologica.

| pluviali, disposti ogni 25 metri, sono ancora-
ti a una coppia di tubolari in acciaio,

Il pacchetto di copertura, portato da un tralic-
cio metallico, costituito da tubolari accoppiati
in acciaio aventi pendenza del 33% e il diame-
tro di 12 cm, & composto dall'esterno verso
l'interno da uno strato di lamiera in alluminio e
da uno strato di lamiera grecata in acciaio zin-
cato, termoisolata.

Un profilo metallico sagomato a "T" raccorda
la lamiera grecata alla struttura portante.
Uno degli aspetti che ha maggiormente influito
sulla scelta del materiale di finitura della co-
pertura verso gli ambienti interni & quello lega-
to al controllo della propagazione sonora.
Infatti le attivita che vengono svolte allinterno
della spina tecnologica e la presenza di una
chiusura vitrea inclinata che costituisce una
superficie riflettente, unite alla particolare
conformazione della chiusura controterra [vol-
tata e impostata su un raggio di curvatura d
10 m) sulla quale poggia il vigneto che pu
portare alla formazione di "fuochi acustici
hanno richiesto I'impiego di pannelli fonoas
sorbenti costituiti da lamiera forata.

Spumantificio

Cecchetto ricorre a tecnologie leggere anche
per la realizzazione della copertura a "onda"
dell'area di lavorazione.

La chiusura & composta da un assito in legno
formato da doghe larghe 3.5 cm sulle quali vie-
ne posato uno strato isolante, dei pannelli di
polistirene e lana di roccia.

Un'intercapedine d'aria separa lo strato isojan-
te dalla finitura, uno strato di lamiera in acciaig
zincato.
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96 Dettaglio costruttivo della copertura
a onde in corrispondenza del pilastro
1. Pilastro portante 457,/14 mm 6. Doghe in legno lamellare 11. Lana minerale
2. Piastra di appoggio 7. Pannello di polistirene estruso 30 mm 12. canalizzazioni impianti elettrici
3. Pennone superiore in acciaio 246,16 mm 8. Lana di roccia 70 mm 13. Sistema di scarico a tubi di sifonaggio
4. Trave principale in legno lamellare 9. Intercapedine ventilata alloggiati fra le travi secondarie centrali
5. Travi secondarie 10. Lamiera in acciaio zincato 14. Guaina di tenuta all'acqua
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La copertura con intercapedine daria
permette di controllare la trasmissio-
ne di calore sia durante il periodo e-
stivo che durante il periodo sottori-
scaldato. Un ulteriore dispositivo che
: consente di ridurre il carico termico
sy e dovuto alla radiazione solare durante
o il periodo surriscaldato & rappresen-
tato dagli irrigatori che permetto un
raffrescamento evaporativo.
Per quanto attiene invece al controllo
luminoso la luce penetra all'internc
degli ambienti non solo dalle aperture
poste sulla chiusura verticale in pros-
simita della copertura ma anche gra-
Zie alla presenza di lucernari, cupolini
in metacrilato opalino, collocati in cor-
rispondenza del colma delle travi in le-
gno lamellare sagomate.
G @ @ Il lucernario varia la sua larghezza: da
e 2,40 m si rastrema fino a raggiunge-
_ re gli 80 cm in prossimita della spina
/ \ tecnologica. Questa modellazione per-
l— mette di sequire la curvatura dello
spumantificio, impostato a raggiera,
ny w3 mantenendo la modularita rettangola-
Lyttt kot re della maglia strutturale.
' Il deflusso delle acque piovane é ga-
—_ rantito da un sistema a riempimento
. =——— successivo che sfrutta le differenze
g o AT di pressione (brevetto Geberit).
Rt

SEDONE 4 CUPERTURA
Sl PCCHETT
n-1n-n

Vigneto sperimentale
Per la realizzazione della chiusura sul
quale viene gettato il vigneto sperimen-
tale il cemento armato sostituisce |
T | rsoruse o s e 0 s materiali leggeri. Il sistema di chiusur
= = o s v e costituito da tegoli in cemento arma-
' BT to precompresso dallo spessore di 40
cm, da uno strato di sottofondo di 10
cm, da uno strato isolante speciale di
4 cm costituito da lastre di poliuretano
rigide ad alta densita per resistere ai
carichi, da uno strato di tenuta all'ac-
qua e infine dal terreno di coltura,

AR

97 Dettaglio costruttivo della copertura
della spina tecnologica. )

Sezione verticale e pianta in corrispondenza
- di una uscita di sicurezza.
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Le chiusure orizzontali
d'ambito interno

Gli elevati carichi determinati
dalla presenza di particolari e
sistemi di lavorazione, dai
mezzi per la movimentazione

interna e dallo stoccaggio del

prodotto vinicolo hanno por- ot
tato alla realizzazione di un
solaio formato da lamiera
grecata coibentata autopor-
tante e un getto di completa-
mento. Questo tipo di solaio
infatti porta carichi elevati e
nello stessa tempo ha un pe-
so proprio ridotto rispetto ad
altre tipologie di solaio; inol- SEZIONE D1 COPERTUR
tre rappresenta un livello in- fakic
termedio tra |'assemblaggio a

secco e la realizzazione in o- (£ o ©
pera a umido che permette t =- e e ey

una riduzione dei tempi di DA

realizzazione. X = =
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GI1 impianti

li impianti rivestono un ruclo importante in un com-
plesso industriale di lavorazione e stoccaggio di un
prodotto delicato e particolare come lo spumante. Le
temperature, le condizioni di umidita e la luminosita
sono infatti parametri da controllare con attenzione in questi
ambienti. Nella centrale termica, ubicata a nord dello spu-
mantificio e futuro punto di unione con la cantina di vinificazio-
ne in progetto, sono dislocati gli impianti di trattamento del-
l'aria che viene poi convogliata in grossi canali in lamiera e
quindi lanciata da singole bocchette. Le dimensioni dei canali
sono notevoli sia per la notevole massa d'aria in gioco sia per
evitare che questa transiti ad alta velocita con il rischio di
creare rumore e vibrazioni.
Le pipe-lines, sia dei canali di adduzione e ripresa dell'aria sia
di pompaggio di vino e mosto, sono collocate nella spina tec-
nologica che raccorda l'intero complesso. Sotto alla collina

del vigneto sperimentale sono situate le botti in acciaio che
contengono il prodotto da lavorare per la prima fermentazio-
ne. Ad esse il vino giunge attraverso vinodotti in pressione.
Sempre nel livello interrato, dalla parte opposta rispetto |-
spina tecnologica, sono collocati gli impianti di remuage auto-
matico che consentono la non sedimentazione del ferment:
nelle bottiglie, come richiesto secondo il metodo classico ¢
champenoise.

Lo spostamento delle bottiglie nelle unita di stoccaggio awien

mediante muletti che possono quindi trasportare le stesse -

livello superiore usufruendo di elevatori montacarichi a piston:

idraulico collocati in corrispondenza della spina tecnologica. A
livello terra sono disposti gli impianti di sboccatur'a e di tirage
mentre, dopo lo stoccaggio in temperatura, il prodotto finito
viene disposto in cartoni ed & pronto per la vendita,




La spina tecnologica che percorre l'intero complesso da nord
a sud e dotata di finestrature con brise-soleil in modo da non
consentire un eccessivo apporto di luce nello spumantificio.
Essa contiene tutti i necessari apparati tecnologici per la cli-
matizzazione degli ambienti; per lo spostamento del vino e del
mosto attraverso pipe-lines flessibili, per il collegamento verti-
cale mediante scale e ascensori, per lispezione delle vasche
e le blindosbarre di collegamenti elettrici.

La struttura in acciaio consente ampie possibilita di flessibi-
lita e di manutenzione alle condotte che sono ad essa assicu-
rate da sostegni in acciaio.

Architetti e Tecnologia

99, 101, 102  Area di lavorazione. In evidenza | complessi macchinart
per il trattamento dei liquidi e i canali d'aerazione in lamiera con bocche
circolari di lancio.

100

Sistemi di remuage automatico

b



la sistemazione urbanistica e

a coltivazione vinicola nella Piana Rotaliana e la principale
risorsa del luogo e disegna il territorio con una fitta trama
di vigneti coronata dallimponenza delle sponde montuose
della Valle dell'Adige.
Il progetto delle Nuove Cantine Rotari e MezzaCorona & stato
pensato in stretta relazione alla realta geografica circostante; il
bando stesso richiedeva ai progettisti “una particolare attenzione
per linserimento ambientale”.
Molto importante & stata quindi la progettazione di un edificio
che trovasse posto in questi “segni” territoriali e in cui il verde a-
vesse un ruolo forte. Tutti i movimenti di terra che sono stati
previsti riguardano la notevole quantita di materiale scavato per
la realizzazione del livello interrato (circa 120.000 m?). La porzio-
ne del lotta verso la strada della Val di Non & a parco, con filari di
alberi disposti a raggiera con perno nellingresso principale. Ver-
so la strada vi & un parcheggio, sia per il pubblico che per gli ad-
detti, collegato al corpo uffici da percorsi pedonali che costeggia-
no degli specchi d'acqua in cui si riflettono i volumi in porfido del-
la porzione degli spazi amministrativi.
Verso “sud” il complesso e protetto dal bastione in porfido della
cantina starica mentre verso |'autostrada e la ferrovia a est la
collina artificiale funge da ideale vallo e viene adibita alla coltiva-
zione di vigneti sperimentali, can irrigazione e drenaggio controk
lato lungo le scoline che dettano il ritmo del rilevato in corrispon-
denza dei sottostanti “ventagli” portanti.
L'area prescelta ha un'estensione complessiva di 11 ettari su cui,
in precedenza, sorgeva un complesso industriale in disuso e che
fu fonte di notevole inquinamento. Le indicazioni urbanistiche del
PU.P. erano:
- lotto minimo: 1000 m?®
- altezza massima consentita : 12 m
- rapporto di copertura: 60 %
Devono essere inoltre rispettate le distanze di B0 m dal tracciato
della futura statale della Val di Non e 30 m dalla mezzeria della
ferrovia Trento-Malé, oltre alla distanza di 5 m dai lotti attigui.
Le porzioni edificate oltre i 12 m fuori terra sono volumi tecnici

48 non conteggiati ai fini urbanistici.

e s e

ambientale

L'area d'intervento: dal degrado preesistente alla bonifica e rimadellazione

del territorio
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a COllana rcnicectl e iecno ogia Iretta da ror. oer-
gio Croce e dal Prof. Ettore Zambelli del Dipartimento di
Ingegneria dei Sistemi Edilizi e Territoriali del Politecnico
di Milano, si propone di documentare le fasi del processo
di ideazione e di realizzazione di opere di architettura
contemporanee e, in particolare, di indagare sui moltepli-
ci e differenziati rapporti che si manifestano attualmente
tra architettura e tecnologia, attraverso I'attenta analisi
dei dettagli costruttivi, per lo pit inediti, di singole opere.
In diverse opere di architettura recenti la tecnologia gio-
ca un ruolo di primo piano, talvolta volutamente esibito e
certamente queste manifestazioni invitano ad un allarga-
mento di interesse da quello meramente tecnologico a
quello formale architettonico. In ogni caso, al di la di faci-
i suggestioni, anche nelle architetture meno tecnologica-
mente impegnate la componente costruttiva costituisce
una determinazione essenziale dell'architettura I'analisi,
rawicinata di tecnologie e la loro influenza sulla genera-
zione di apparati architettonici, a parte le valenze erme-
neutiche, costituisce indubbiamente un utile supporto di
valore didattico.
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